6. Menufiihrung

6.1 Aufbau des Bedienteils

6.1.1 Tastenbeschreibung
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EIN/AUS Taste:

» Kurzes Driicken bei ausgeschaltetem Bedienteil = einschalten
» Im Betrieb 1 sec. drlicken = alle Motoren stoppen, alle Verbraucher aus
» Im Betrieb gedrlckt halten bis akustische Rickmeldung kommt und Good-

bye = ausschalten
= Start/Stop Taste:

» Wechselnd zwischen starten bzw. stoppen des Streuers, je nach aktuellem

Zustand
= Boost-Taste:

> Durch gedrickt halten der Taste ist es mdglich, die Ausbringmenge des
Streuguts flr die Dauer des Druckens um einen prozentual Wert zu erho-
hen. Dieser Wert ist einstellbar.

* Programmwahltasten:

> kurzes betéatigen = Aufruf der Speichereinstellung
> langes betétigen bis Doppelpiep = Speichern der aktuellen Einstellung auf

dieser Taste
=  Warnlampentaste
> Ein- bzw. ausschalten
= Arbeitslichttaste
> Ein- bzw. ausschalten




6.1.2 Anzeigebeschreibung und -navigation

Beim Systemstart (EIN/AUS) befindet sich das Display fur eine parametrierbare Zeit-
dauer (vgl. Kap. 7) in der Willkommensanzeige. AnschlieBen folgt die Anzeige der
Version auch fir eine parametrierbare Dauer.

Willkommen

LEHNER Agrar GmbH

Polaro

Version: 1.00

Hinweis: Beim ersten Systemstart oder nach dem zuriicksetzten auf die Werkseinstel-
lung wird nach den o.a. Meldungen die Auswahl fir die Sprache erfragt. Mit der Zeilen-
taste kann eine Sprache ausgewahlt werden. Durch Bestatigung mit Enter wird die
ausgewahlte Sprache Ubernommen. Bei allen weiteren Systemstarts bleibt die
Sprachauswahl erhalten.

Die Spracheinstellung kann auch nachtraglich im Meni geandert werden. Hierzu in
den nachfolgenden Kapiteln mehr.

Die Standardanzeige auf dem Displaymen( entspricht der Sollwertanzeige:

Vi Schnecke: 30 U/mMin©O

/| Teller: |R 100 U/mMin0O |~
Dieser Pfeil gibt an, welche Zeigt die Teller- Zeigt an, ob der Zeigt an, ob der
Zeile gerade fir Eingaben position an. Rattler aktiv ist. Motor aktiv ist.

aktiv ist. Mit der + bzw. - Tas- 1 = Teller oben Nicht sichtbar,
te kann der Sollwert verandert | = Teller unten wenn kein Ritt- O = aktiv
werden. ler aktiv.

®

Zu erkennen sind die Sollwertanzeigen. Die Sollwerte werden immer dann angezeigt,
wenn der Streuer gestoppt ist.

Hinweis: Wenn die Motoren aktiv sind, erscheint an den Motorkanélen ein rotierender
Kreis, welcher anzeigt, dass die Motoren aktuell laufen.

Durch dricken der ,Enter” Taste gelangt man ins Menu. Alternativ kann mit der Taste
~Start/Stop” der Streuer gestartet werden.

Der Streuer hat dann die Einstellungen, die beim letzten ausschalten aktiv waren. Mit
wZeilenwahltaste® Taste kann durch die Menlpunkte gescrollt werden. Gelangt man
ans Ende des Menus, wird automatisch an den Anfang des Menls gesprungen.

Mit der ,Enter” Taste wird ein MenUpunkt ausgewahlt und man gelangt ins Untermena.
Mit ,ESC* gelangt man in die Ubergeordnete Ebene. Gibt es keine Ubergeordnete
Ebene, so gelangt man wieder zur eingangs beschriebenen Sollwertanzeige. Eine Auf-




listung aller Men(ipunkte sowie die Men(inavigation kann aus der Ubersicht im Kap. 6.1
entnommen werden.

Wird der Streuer Gber die ,Start/Stop“-Taste gestartet, so zeigt das Display die aktuel-
len Ist-Drehzahlen des Schnecken- bzw. Tellermotors an:

» Schnecke: 30 U/Min 0
Teller: | 100 U/min O

Wird im laufenden Betrieb Uber die Zeilenwahltaste ein Motor ausgewahlt und Uber die
+ bzw. — Taste verandert, so andert sich im Hintergrund direkt die Sollwertvorgabe.
Sichtbar davon ist die Anpassung der Ist-Drehzahl auf den neu eingestellten Drehzahl-
Sollwert.

6.1.3 Rickmeldesignale

Wird eine Taste am Bedienteil gedrtickt, erfolgt eine akustische Rickmeldung tber die
erfolgreich erkannte Taste.

Tritt ein Fehler auf, erfolgt das gleiche akustische Signal, aber lang andauernd. Die
Piepsdauer fir die Rickmeldung bzw. den Fehlerfall kann Uber einen Parameter ein-
gestellt werden (vgl. Kap. 7).

Zusétzlich haben die Programmwabhltasten, Arbeits- und Warnleuchte sowie die
Start/Stop Taste eine LED zur optischen Riickmeldung. Diese zeigen an, ob die jewei-
lige Tastenfunktion gerade aktiv ist.

Die Tasten zur Displaysteuerung haben keine Ruckmelde-LED.

6.1.4 Tastenkombinationen

Es ist mdglich mit einer Tastenkombination spezielle Funktionen auszulésen. Folgende
Tastenkombinationen stehen zur Verfligung:

Aktion Tastenkombination
Displaykontrast &ndern P1und P2 und P3 gleichzeitig
Auf Werkseinstellung zurlicksetzen ESC und + und - und Enter gleichzeitig

Streumengen / Streubreiten Anpassung ESC + Enter (Nur im Automatikmodus
verfugbar)!




6.2 Auswahl zwischen Betriebsart ,,Automatik-Modus®“ und ,,Manuellem-
Modus*

6.2.1 Uberblick

Das Bedienteil unterstiitzt zwei Betriebsarten: den Automatikmodus und den manuel-
len Modus.

1. Manueller-Modus:

» Schnecke: 30 U/Min0
Teller: | 100 U/min O

Im Manuellen-Modus kann der Anwender eine Schnecken und Tellerdrehzahl vorge-
ben, mit welcher er streuen mochte.

Der Zusammenhang zwischen den Drehzahlen und der Streumenge- bzw. breite muss
sich der Anwender aus Tabelle in der Bedienungsanleitung des Streugerates bzw.
Streugutes ermitteln.

AuBerdem ist die Streumenge- bzw. breite abhangig von der Fahrgeschwindigkeit.

2. Automatik-Modus:

»5.0m 12 km/h 0
50g/m2: | mittel O

Als Erleichterung fir den Anwender gibt es als zweite Betriebsart den Automatik-
Modus.

Im Automatikmodus wird die Streumenge- und breite abhéngig von hinterlegten Streu-
kurven sowie der Fahrgeschwindigkeit automatisch ermittelt.

Der Anwender muss einmalig die Streukennlinien fir sein Granulat ermitteln und gibt
anschlieBend einfach die gewlnschte Streumenge- bzw. breite vor. Das Bedienteil
regelt abhéngig von der aktuell gefahrenen Geschwindigkeit automatisch die Drehzah-
len des Schnecken- und Tellermotors.

Dartiber hinaus kann der Streuer so eingestellt werden, dass er im Stillstand automa-
tisch stoppt (z.B. beim Stand an einer Ampel) und nach Uberschreiten einer Ver-
gleichsgeschwindigkeit wieder automatisch startet.

Hierzu wird ein Geschwindigkeitssignal am Leistungsteil (SP09009) bendtigt. Ohne
das Geschwindigkeitssignal funktioniert der automatische Betriebsmodus nicht.
Welches Sensoren bzw. Geschwindigkeitssignale am Leistungsteil ausgewertet wer-
den kdnnen und wie Sie dieses dort anschlieBen, entnehmen Sie bitte der Betriebsan-
leitung des Leitungsteils.

©

@ Hinweis: Der Automatik-Modus muss erst durch Aktivierung eines Parameters mit
ParaDesk freigeschalten werden und ist somit als Zusatzoption verkaufbar.




6.2.2 Wechseln der Betriebsarten

Sofern die Automatik-Betriebsart mittel Parameter freigeschalten ist, kann durch ein
gedrickt halten der Zeilenwahltaste von 2s zwischen den Betriebsarten umgeschalten
werden.

Dadurch andert sich die Displayanzeige und es stehen neue Menlpunkte zur Verfl-

gung.




6.3 Menustruktur im manuellen Modus

> Wie Sie in den manuellen Modus gelangen, entnehmen Sie bitte dem Kapi-
tel 6.2.2 ,Wechseln der Betriebsarten*

6.3.1 Restentleerung

Die Restentleerung dient zur Entleerung des Behélters. Ist der Behalter leer, wird die
Meldung ,Streuer gestoppt, kein Materialfluss” angezeigt.

Es wird mit der Schneckendrehzahl geférdert, welche zuvor im normalen Betrieb ein-
gestellt war. Alternativ kann Uber die Programmwabhltasten oder Uber die + bzw. — Tas-
te die Schneckendrehzahl verandert werden.

der Behalter leer ist, wird der Rattler das parametrierbare Widerholungsintervall rittlen.

& Achtung: Wahrend der Restentleerung sind die Stromiberwachungen aktiv. D.h. wenn
Auch wird bei einer Blockade reversiert.

@ Die Restentleerung funktioniert nur bei hochgeklappter Streueinrichtung.

6.3.2 Service-Abfrage

6.3.2.1 Service-Schnecke
Zeigt den aktuell flieBenden Schneckenstrom in Ampere an.

6.3.2.2 Service-Teller
Zeigt den aktuell flieBenden Drehtellerstrom in Ampere an.

6.3.2.3 Service-Batterie
Zeigt die am Streuer anliegende Batteriespannung an.

6.3.2.4 Bedienpult-Version
Zeigt die Hard- und Softwareversion des Bedienteils an.

6.3.2.5 Streuer-Version
Zeigt die Hard- und Softwareversion des Leistungsteils an.

6.3.2.6 Betriebsstunden Schnecke
Zeigt die Betriebsstunden der Schnecke an. Dieser Zahler ist nicht zurticksetzbar.

6.3.2.7 Betriebsstunden Teller
Zeigt die Betriebsstunden der Schnecke an. Dieser Zahler ist zurlicksetzbar.

6.3.3 Abdrehprobe

Die Abdrehprobe dient zur Erfassung der Streugutmenge pro Zeiteinheit, abhangig von
der Drehzahl der Schnecke. Zur Messung kann mit der Abdrehprobe 60s lang Material
geférdert werden. Die Schneckendrehzahl kann am Display verandert werden.

@ Die Abdrehprobe funktioniert nur bei hochgeklappter Streueinrichtung.




6.3.4 Streuereinstellung

6.3.4.1 Tagesstundenzéhler

Der Tagesstundenzdhler ist an den Drehtellermotor gebunden. Wenn der Drehteller
aktiv ist, l1auft der Tagesstundenzahler mit. Durch klicken der Enter Taste kann der
Tagesstundenzahler zurlickgesetzt werden.

6.3.4.1 Ruttelschwelle

Im Parametersatz des Bedienteils (vgl. Kap. 7) kann ein Stromschwellewert in Ampere
fir den Rattler angegeben werden. Unterschreitet der Schneckenstrom diesen ange-
geben Schwellwert, so schaltet der Rttler ein.

Durch eine einheitenlose Anderung des Menlwertes kann prozentual die Schwelle
verschoben werden. Es ist méglich, die Schwelle um 50% vom parametrierten
Schwellwert mit der + bzw. — Taste zu verschieben.

6.3.4.1 Rtteldauer

Wenn der Stromschwellwert fir den Rittler unterschritten wurde, schaltet der Rittler
fur die hier eingestellte Zeit ein.

Dies ist unabhangig davon, ob der Stromschwellwert wahrend der Ruitteldauer bereits
wieder Uberschritten wurde. Die Ritteldauer ist konstant.

Die Dauer kann im MenU mit der + bzw. — Taste im Bereich von 0 — 15s Sekunden
eingestellte werden. 0s entspricht hierbei, dass der Ruttler abgeschaltet ist und nie
einschaltet.

6.3.4.2 Reversierung
Mit diesem MenUpunkt kann die Reversierung ein- bzw. ausgeschalten werden.

6.3.4.1 Schnecken Auswahl!

Mit diesem Menipunkt kann zwischen zwei verschiedenen Schneckenmotoren (bzw.
deren Nenndrehzahlen) gewechselt werden.

6.3.4.1 Teller Auswahl

Mit diesem MenUpunkt kann zwischen zwei verschiedenen Tellermotoren (bzw. deren
Nenndrehzahlen) gewechselt werden.

6.3.4.1 Booster Funktion

Mit diesem MenUpunkt kann der prozentuale Anteil der Boosterhéhung eingestellt wer-
den.

6.3.5 Sprache

Im Sprachmen( kann eine andere Display-Anzeigesprache ausgewahlt werden. Hierzu
mit der Zeilenwahltaste die gewunschte Sprache auswahlen und mit der Enter-Taste
bestatigen.

6.3.6 Gerate-Einstellungen

6.3.6.1 Piepser

Die akustische Tastenrickmeldung kann hier deaktiviert werden. Hierzu die Enter-
Taste dricken um die gewahlte Einstellung zu &ndern.




6.3.6.1 Display-Kontrast
Der Kontrast des Displays kann mit der + bzw. — Taste eingestellt werden.

6.3.6.2 Werkseinstellung

Wenn die Werkseinstellungen ausgewdhlt und mit Enter Bestatigt wird, so werden die
eingestellten Parameter auf den Auslieferzustand zuriickgesetzt. Das Bedienteil schal-
tet sich komplett ab und muss anschlieBend neu eingeschalten werden.

@ Es gibt fir das Ricksetzen auf die Werkseinstellung auch eine Tastenkombination.
Mehr dazu in Kapitel 6.1.4.




6.4 Menustruktur im Automatik-Modus

> Wie Sie in den Automatik-Modus gelangen, entnehmen Sie bitte dem Kapi-
tel 6.2.2 ,Wechseln der Betriebsart"

6.4.1 Restentleerung

Die Restentleerung dient zur Entleerung des Behélters. Ist der Behalter leer, wird die
Meldung ,Streuer gestoppt, kein Materialfluss” angezeigt.

Es wird mit der Schneckendrehzahl geférdert, welche zuvor im normalen Betrieb ein-
gestellt war. Alternativ kann Uber die Programmwabhltasten oder Uber die + bzw. — Tas-
te die Schneckendrehzahl verandert werden.

der Behalter leer ist, wird der Rattler das parametrierbare Widerholungsintervall rittlen.

& Achtung: Wahrend der Restentleerung sind die Stromiberwachungen aktiv. D.h. wenn
Auch wird bei einer Blockade reversiert.

@ Die Restentleerung funktioniert nur bei hochgeklappter Streueinrichtung.

6.4.2 Service-Abfrage

6.4.2.1 Service-Schnecke
Zeigt den aktuell flieBenden Schneckenstrom in Ampere an.

6.4.2.2 Service-Teller
Zeigt den aktuell flieBenden Drehtellerstrom in Ampere an.

6.4.2.3 Service-Batterie
Zeigt die am Streuer anliegende Batteriespannung an.

6.4.2.4 Bedienpult-Version
Zeigt die Hard- und Softwareversion des Bedienteils an.

6.4.2.5 Streuer-Version
Zeigt die Hard- und Softwareversion des Leistungsteils an.

6.4.2.6 Betriebsstunden Schnecke
Zeigt die Betriebsstunden der Schnecke an. Dieser Zahler ist nicht zurticksetzbar.

6.4.2.7 Betriebsstunden Teller
Zeigt die Betriebsstunden der Schnecke an. Dieser Zahler ist zurlicksetzbar.

6.4.3 Streuautomatik

Im Mendpunkt ,Streuautomatik” werden alle Parameter hinterlegt, die der Streuer zum
Betrieb im automatischen Modus bendtigt. Hierbei kénnen die Parameter entweder
manuell eingeben, sofern der Anwender die Parameter z.B. aus vorangegangen Mes-
sungen bereits kennt, oder automatisch ermittelt werden.




6.4.3.1 Manuelle Einrichtung

6.5.3.1.1 Streugutauswahl

Es kann zwischen fein, mittel, grob gewahlt werden. Damit kann zwischen drei unter-
schiedlichen Tellerdrehzahl/Streubreite Kennlinien gewahlt werden. Die Kennlinien
kénnen jeweils mittels drei Messpunkien manuell eingegeben werden (vgl. Kap.
6.5.3.1.4 bis Kap. 6.5.3.1.6) oder alternativ automatisch ermittel werden (vgl. Kap.
6.5.3.2.2).

6.5.3.1.2 Auto-Start

Mit dieser Funktion kann gewahlt werden, ob der Streuer im Fahrstillstand stoppen
sollen (z.B. an einer Ampel). Wird erneut eine Geschwindigkeit detektiert, startet der
Streuer automatisch. Die Vergleichsgeschwindigkeit kann mit ParaDesk eingestellt
werden.

Hinweis: Ist die Auto-Start Funktion aktiviert, wird dies im Display mit folgendem Sym-
bol dargestellt: [

»5.0m B 12 km/h 0
50g/m2: | mittel O

Sinkt die Geschwindigkeit unter den Schwellwert, blinkt die rote LED neben der
Start/Stop Taste. Dies soll signalisieren, dass der Streuer zwar angehalten ist, aber bei
Uberschreiten der Vergleichsgeschwindigkeit wieder startet (LED schalten dann auf
grin um).

6.5.3.1.3 Menge-Abdrehprobe

Ist die durchschnittliche Gewichtsmenge des Streugutes bzw. Granulates, die pro Mi-
nute geférdert wird, bereits bekannt, kann diese hier manuelle eingeben werden. Al-
ternativ kann die mittlere Streumenge automatisch ermittelt werden, vgl. Kap.
6.5.3.2.1.

6.5.3.1.4 Streubreite 10%

Je nach Einstellung der Streugutauswahl (Kap. 6.5.3.1.1) kann mit diesem MenUpunkt
der ersten von drei Messpunkten manuell eingetragen werden.

Es wird die Tellerdrehzahl auf 10% gesetzt und vom Anwender muss die sich einstel-
lende Streubreite gemessen und eingetragen werden.

6.5.3.1.5 Streubreite 50%

Je nach Einstellung der Streugutauswahl (Kap. 6.5.3.1.1) kann mit diesem MenUpunkt
der zweite von drei Messpunkten manuell eingetragen werden.

Es wird die Tellerdrehzahl auf 50% gesetzt und vom Anwender muss die sich einstel-
lende Streubreite gemessen und eingetragen werden.

6.5.3.1.6 Streubreite 100%

Je nach Einstellung der Streugutauswahl (Kap. 6.5.3.1.1) kann mit diesem MenUpunkt
der dritte von drei Messpunkten manuell eingetragen werden.

Es wird die Tellerdrehzahl auf 100% gesetzt und vom Anwender muss die sich einstel-
lende Streubreite gemessen und eingetragen werden.




6.5.3.1.7 Speed-Impulse/100m

Hier kann die Impulszahl, die der Sensor auf 100m bringt, hinter legt werden. Alternativ
kann die Pulszahl auch automatisch ermittelt werden, vgl. Kap. 6.5.3.2.3.

6.4.3.2 Automatische Ermittlung

6.5.3.2.1 Automatische Abdrehprobe

Bei der automatischen Abdrehprobe wird die mittlere Férdermenge pro Minute des
Granulates automatisch ermittelt und gespeichert.

Es wird linear die Schneckendrehzahl von 0% auf 100% innerhalb von 30s erhéht und
anschlieBend wieder innerhalb von 30s linear auf 0% erniedrigt.

Die Streueinrichtung muss fiir diesen Vorgang hochgeklappt sein.

6.5.3.2.2 Automatische Streubreite

Je nach Einstellung der Streugutauswahl (fein, mittel oder grob, Kap. 6.5.3.1.1) kann
mit diesem Menipunkt die Kennlinie fir das Tellerdrehzahl-zu-Streubreitenverhaltnis
ermittelt werden. Dazu werden drei Tellerdrehzahlen vorgegeben und der Anwender
muss die jeweilige Streubreite messen und im Men( hinterlegen.

6.5.3.2.3 Eichfahrt

Mit der Eichfahrt werden die vom Geschwindigkeitssensor kommenden Pulse automa-
tisch auf eine Strecke von 100m synchronisiert.

Der Anwender muss die Eichfahrt im Stillstand des Fahrzeugs starten, anschlieBend
eine definierte Strecke von 100m fahren und dann die gemessenen Pulse (sichtbar auf
dem Bedienteil) bestatigen.

6.4.4 Streuereinstellung

6.4.4.1 Tagesstundenzéhler

Der Tagesstundenzédhler ist an den Drehtellermotor gebunden. Wenn der Drehteller
aktiv ist, 1auft der Tagesstundenzahler mit. Durch klicken der Enter Taste kann der
Tagesstundenzahler zurlickgesetzt werden.

6.4.4.2 Rulittelschwelle

Im Parametersatz des Bedienteils (vgl. Kap. 7) kann ein Stromschwellewert in Ampere
fir den Rdttler angegeben werden. Unterschreitet der Schneckenstrom diesen ange-
geben Schwellwert, so schaltet der Ruittler ein.

Durch eine einheitenlose Anderung des Meniiwertes kann prozentual die Schwelle
verschoben werden. Es ist mdglich, die Schwelle um 50% vom parametrierten
Schwellwert mit der + bzw. — Taste zu verschieben.

6.4.4.3 Rltteldauer

Wenn der Stromschwellwert fir den Rattler unterschritten wurde, schaltet der Riittler
fur die hier eingestellte Zeit ein.

Dies ist unabhéngig davon, ob der Stromschwellwert wéhrend der Rutteldauer bereits
wieder Uberschritten wurde. Die Rutteldauer ist konstant.

Die Dauer kann im Men( mit der + bzw. — Taste im Bereich von 0 — 15s Sekunden
eingestellte werden. 0s entspricht hierbei, dass der Ruttler abgeschaltet ist und nie
einschaltet.




6.4.4.4 Reversierung
Mit diesem MenUpunkt kann die Reversierung ein- bzw. ausgeschalten werden.

6.4.4.5 Schnecken Auswahl

Mit diesem MenUpunkt kann zwischen zwei verschiedenen Schneckenmotoren (bzw.
deren Nenndrehzahlen) gewechselt werden.

6.4.4.6 Teller Auswahl

Mit diesem Menupunkt kann zwischen zwei verschiedenen Tellermotoren (bzw. deren
Nenndrehzahlen) gewechselt werden.

6.4.4.7 Booster Funktion

Mit diesem MenUpunkt kann der prozentuale Anteil der Boosterhdhung eingestellt wer-
den.

6.4.5 Sprache

Im Sprachmen( kann eine andere Display-Anzeigesprache ausgewahlt werden. Hierzu
mit der Zeilenwahltaste die gewiinschte Sprache auswahlen und mit der Enter-Taste
bestétigen.

6.4.6 Gerate-Einstellungen

6.4.6.1 Piepser

Die akustische Tastenrickmeldung kann hier deaktiviert werden. Hierzu die Enter-
Taste driicken um die gewdhlte Einstellung zu &ndern.

6.4.6.2 Display-Kontrast
Der Kontrast des Displays kann mit der + bzw. — Taste eingestellt werden.

6.4.6.3 Werkseinstellung

Wenn die Werkseinstellungen ausgewdhlt und mit Enter Bestatigt wird, so werden die
eingestellten Parameter auf den Auslieferzustand zuriickgesetzt. Das Bedienteil schal-
tet sich komplett ab und muss anschlieBend neu eingeschalten werden.

@ Es gibt fir das Ricksetzen auf die Werkseinstellung auch eine Tastenkombination.
Mehr dazu in Kapitel 6.1.4.

6.5 Fehlermeldungen und Fehlerbehebung

6.5.1 Fehlerarten

Beim Streubetrieb kdnnen Fehler auftauchen, welche auf dem Display angezeigt wer-
den. Beispiel einer Fehlermeldung:

Streuer gestoppt

Blockade Schnecke




Es werden immer der Status des Streuers sowie die Fehlermeldung angezeigt. Fol-
gende Fehlermeldungen werden dargestellt:

Display - Fehlermeldung Fehlerbehebung
Streuer gestoppt Nach der parametrierten Zahl von Rever-
Blockade Schnecke sierungen wurde die Blockade im Schne-

ckenschacht nicht durchbrochen. Es ist
manuell die Blockade zu I6sen.

Streuer gestoppt Nach der parametrierten Zahl von Ruttel-
kein Materialfluss versuchen stieg der Schneckenstrom
nicht an. Entweder ist kein Material im
Streuer mehr vorhanden, oder die Mate-
rialbriicke konnte nicht geldst werden.

Streuer gestoppt Die Kommunikation des Bedienteils mit
Keine Kommunikation dem Leistungsteil funktioniert nicht.
Prufen, ob die M12-
Kabelsteckverbidnung fest verschraubt
ist. Evil. die Verbindungsleitung tauschen.

Streuer gestoppt Es flieBt kein Strom im Tellermotor. Der

Stérung Teller Tellermotor ist nicht angeschlossen oder
es liegt Kabelbruch vor.

Streuer gestoppt Der normale Streubetrieb kann nicht ge-

Teller oben startet werden, da die Streueinrichtung
hochgeklappt ist. Streueinrichtung herun-
terklappen.

Abdrehprobe Streueinrichtung nicht hochgeklappt. Die

Teller unten Abdrehprobe kann nur bei hochgeklapp-
ter Streueinrichtung gestartet werden.

Resteentleerung Streueinrichtung nicht hochgeklappt. Die

Teller unten Restentleerung kann nur bei hochge-
klappter Streueinrichtung gestartet wer-
den.

Streuer gestoppt Der Not-AUS Schalter am Streuer ist ge-

Notstopp aktiv driickt. Not-AUS Schalter l6sen.

Allgemeiner Fehler Tritt ein unbekannter Fehler (anderer z.

B. Unterspannung, Uberspannung oder
Ubertemperatur) auf, so wird diese Feh-
lermeldung angezeigt.

6.5.2 Riicksetzen von Fehlermeldungen

Ist ein Fehler aufgetreten, so erfolgen ein Fehlerpiepsen und zuséatzlich eine Fehler-
meldung auf dem Display. Zusatzlich wird der Schneckenmotor, Tellermotor und der
Ruttler abgeschalten. Der Streuer lasst sich in diesem Zustand nicht mehr starten.

Der Anwender muss den angezeigten Displayfehler am Streuer beheben und kann
anschlieBend den Fehler mit der ESC-Taste am Bedienpult quittieren. Wurde der Feh-
ler nicht behoben, erscheint dieser erneut nach der Quittierung.









